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FÉMIPARI GYAKORLAT. 10.03. - 10.04 

Szakirodalom: Fémipari alapképzési szakma gyakorlat 

Eszköz: vonalzó, körző 

Mérés: 

a) Közvetlen mérés: az adott mérőeszközöről közvetlenül le tudjuk olvasni az eredményt 

b) Közvetett: nem tudjuk közvetlenül leolvasni az eredményt, például: mérőóra 

Tolómérő részei: 

 

1. belső pofák mérőéle 
2. külső pofák 
3. külső pofák mérőéle 
4. mélységmérő 
5. mozgató 
6. rögzítő csavar 
7. nóniusz (angolszász) 
8. fő beosztás (angolszász) 
9. nóniusz (metrikus) 
10. fő beosztás (metrikus) 

 

Szabványok: -> ISO (International Organization for Standardization). Nemzetközi Szabványügyi 

szervezet. 

Szabványokkal foglalkozó szervezetek: 

 ASA -> amerikai szabvány 

 EN -> európai szabvány 

 DIN -> német szabvány 

 MSz -> magyar szabvány 

 stb… 

 kevert szabvány -> például az MSzENISO: nemzetközi szabvány (ISO), ami megfelel a magyar 

szabványnak (MSz) és az európai szabványnak (EN) is.  

MŰSZAKI RAJZ 

Vonalfajták: 

a) folytonos vastag: kontúrvonalak és látható élek  

b) folytonos vékony: méretvonal, méret segédvonal 

c) szaggatott vékony vonal: nem látható kontúrok és élek 

d) pontvonal (pontozott vonal): középvonal és szimmetria vonal 

e) kettős pontvonal: hajlítási él 

f) szabadkézi vonal: (görbe vonal)törésvonalak) 
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Órai táblapélda: 

 

A képen az „Lv”, „t”, „s” rövidítések a műszaki rajzokon hogyan jelölik a lemezvastagságot . 

A szabadkézi vonal pedig azt mutatja, hogy az 1050 mm hosszú rajz (jelölt hosszúság) nem fér rá a 

papírra, így a két szabakézi vonal között nincs egyéb ábrázoló részterület. A méretvonalak végét 

nyíllal egészítik ki. 

SÍKMÉRTANI SZERKESZTÉS 

 

600-os szög szerkesztése „P” pontra: 
1. tetszőleges körív szerkesztése P pontba, 
2. ugyanazzal a körzőnyilással a P’ pontból 

metszővonal a körívbe 
3. metszéspont (M) adja a P pontból húzott 600-os 

szögszár másik felét 

 

 

1200-os szög szerkesztése P pontra: 
1. 600-os szög szerkesztése P –> P’M pontba, 
2. ugyanazt a körzőnyílást a P’ pontba szúrva 

ismételten metszük a körívet. Az M’’ pont adja 
a P pontból húzott 1200-os szögszár másik felét 
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300-os szög szerkesztése P pontra (tetszőleges szög 
felezése) 

1. 600-os szög szerkesztése P-> P’->M pontba 
2. P’ – M pontból felező szerkesztése M’’ pontba 

adja a 300-os szög másik szárát. 

 

 

900-os szög szerkesztése P pontra 
1. tetszőleges körzőnyílással félkörív szerkesztése P 

pontból P’ – P’’ metszéspontokkal 
2. P’ és P’’ pontokban – nagyobb körzőnyílással – M 

és M’ pontok kialakítása. Ez a két pont adja a P 
ponton átmenő derékszögű egyenes két pontját. 

 

 

Meghatározott sugarú kör szerkesztése tetszőleges 
hegyesszög esetén (szögszárakat érintő kör – r=25 mm) 

1. szerkesszünk két párhuhazmos szakaszt mindkét 
szögszárra „r” távolságra 

2. az M metszéspont adja a kör közepét (mindkét 
szögszártól „r” távolságra van.) 

3. a P – P’ metszépontok adják az M pont – vmelyik 
szögszárra eső merőleges szerkesztési pontjait (Q 
– Q’). 

4. húzzuk meg az „r” sugarú kört 
 

 

Meghatározott sugarú kör szerkesztése tetszőleges 
tompszög esetén (r=25 mm) 
 

1. [Az eljárás lépései megegyeznek az előzővel.] 

 

 

Szabályos hatszög szerkesztése „r” sugarú körbe 
1. rajzoljuk meg az „r” sugarú kört 
2. a körívre vegyünk fel „r”-nyi távolságban 

metszéspontokat. 
3. a metszéspontok adják a hatszög oldalait 
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Szabályos ötszög szerkesztése „r” sugarú körbe 
1. vegyünk fel egy „e” egyenest, majd határozzuk meg 

az „r” sugarú kör „O” középpontját tetszőleges 
helyen 

2. szerkessz az O ponton átmenő merőlegest az „e” 
egyenesre. Az „M” metszéspont lényeges lesz! 

3. felezd meg az r sugárnyi távolságot és jelöld be az 
„e” egyenesen (F) 

4. nyisd a körzőszárat FM távolságra, majd kezdj egy 
kört rajzolni. Ennek a körnek az „e” egyenessel való 
metszéspontja (F’’) és az F’’M távolsága lesz az 
ötszög oldalhosszúsága. 

5. mérd fel a P’’M távolságot a körívre 
 

 

Szabályos hétszög szerkesztése „r” sugarú körbe 
1. vegyél fel az „e” egyenesre a tetszőleges „r” 

sugarú kört „O” középponttal. 
2. felezzük meg a sugarat (F), majd a felezési pontból 

húzz merőlegest az „e” egyenesre 
3. a merőleges és a kör metszéspontja (M) adja a 

hétszög oldalainak hosszát 
4. vedd fel az oldalakat, majd kösd össze a 

metszéspontokat. 
 

 

Szabályos tízszög szerkesztése „r” sugarú körbe (ötszög 
segítségével) 

1. szerkessz egy szabályos ötszöget a körbe (az 
ábrán csak az ötszög egyik oldalahossza látható 
(M és F’) 

2. felezd meg az egyik oldalát, majd bocsáss 
merőlegest az oldalfelező pontra (F’’). 

3. az M pont, a merőleges és a körív metszéspontja 
(F’’) adja meg a tízszög oldalhosszát (F’’M) 
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Kosárgörbe szerkesztése (ellipszis nagytengely segítségével) AB végponti szakaszra (AB = 
nagytengely) 

1. Osszuk fel négy egyenlő részre az AB szakaszt, majd az ábra szerint szerkesszük meg a két 
érintő kört AO1 sugárral 

2. O1-O2 távolsággal képezzünk két metszést az O1 és O2 pontokból. A két metszéspont adja az 
O3 és O4 pontokat 

3. Kössük össze az O3-O1 pontokat és hosszabbítsuk meg. A körív metszéspontja adja az E 
pontot 

4. Kössük össze az O3-O2 pontokat és hosszabbítsuk meg. A körív metszéspontja adja az F 
pontot 

5. Kössük össze az O4-O1 pontokat és hosszabbítsuk meg. A körív metszésponjta adja a C pontot 

6. Kössük össze az O4-O2 pontokat és hosszabbítsuk meg. A körív metszéspontja adja meg a D 
pontot. 

7. O3 pontból O3E sugárral rajzoljunk körívet (ha pontosan dolgoztunk, akkor át fog menni az F 
ponton). Ez lesz a kosárgörbénk felső görbeíve. 

8. az O4 pontból O4C sugárral rajzuljunk körívet (ha pontosan dolgoztunk, akkor át fog menni a 
D ponto). Ez lesz a kosárgörbénk alsó görbeíve. 

Kész a kosárgörbe! 
Megjegyzés: a fenti szerkesztésben az F és D pontok tulajdonképpen csak ellenőrző pontok, 
szerkesztett változatuk akár el is hagyható. 

Órai gyakorló feladat: 

Sajnos, nagyon rossz lett a kép, amit készítettem, felismerhetetlen.  
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Házi feladat (nem kötelező az elkészítése): 

 

1. nem feltétlen szükséges M 1:1-es 
méretarányban dolgozni, leht pl. M 2:1, 
és akkor már nem kell bolhányi görbéket 
húzni! 

2. t=0,5 -> lemezvastagságot jelöl, nem 
szereksztendő! 

3. ~43 -> lehet 44 mm-vel számolni, ha jól 
emlékszem 

Vetületi ábrázolás 

A Tanár úr külön beszélt az európai- ill. amerikai ábrázolás közötti különbségről, de úgy gondolom, 

ez a továbbiakban nem bír nagy jelentőséggel, úgyhogy elhagyom. 

1. Vetület fogalma: a tárgyról merúleges vetítéssel kialakított, síkban fekvő geometriai alakzatüt 

vetületnek nevezzük. 

A vetületi ábrázolásnál három vetületet alkalmazunk: 

 az elölnézet, 

 felülnézet, 

 oldalnézet 

2. a különféle nézetek képzési iránya: 

 
a) előlnézet -> ez a főnézet, jele: A (a) 
b) felülnézet -> jele: B (b) 
c) bal oldali nézet -> jele: C (c) 
d) jobb oldali nézet -> jele: D (d) 
e) alulnézet -> jele: E (e) 
f) hátulnézet -> jele: F (f) 

A vetületi ábrázolásnál egy dobozba kell beleképzelnünk a tárgya, amelyet az agyunkban 
célszerű „üveglapok”-kal határolni, hogy egyértelműen „lássuk” az éleket. 

A nem látható éleket a szaggatott vonalfajtákkal jelezni kell! (lásd: D,E,F nézet) A nézetek helyes 
forgatásához célszerű minden nézetváltáskor visszaforgatni a főnézetbe (előlnézet) az adott 
tárgyat. 
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Órai minta: 

 E 
(Alulnézet) 

 

D 
(jobb oldali 

nézet) 

A 
(előlnézet) 

C 
(bal oldali nézet) 

 B 
(felülnézet) 

 

 
 

 

3. Az órán, a Tanár úr említés szintjén beszélt a merőleges vetítésről is. Példa egy téglalap 

merőleges vetítési ábrájára: 

 

 


